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GODE RÅD

Efter at have vurderet facaden og eventuelle tidligere behandlinger, 
samt efter at have valgt en passende nybehandling, vil der altid være 
nogle generelle forhold, der skal tages i betragtning, før facaden males:

Fugt
Ved de fleste renoveringer er det fugt, som giver størst problemer. Fugt 
optræder i mange varianter. En af de hyppigste er grundfugt, som ofte 
ses i ældre byggeri, hvor undergrunden er fugtig, og hvor der ikke er 
en membran i soklen. Grundfugt kan især give problemer, hvis der 
anvendes en forholdsvis tæt behandling. Dårlige og utætte tagrender 
og nedløbsrør kan medføre misfarvninger, og i værste fald afskalninger.  
Det er altid en fordel, hvis man løbende foretager fugtmålinger.

Afrensning
Afrens altid til ren og bæredygtig bund. Dette gælder også, når ældre 
facader skal sækkeskures. For at undgå afskalninger, er det vigtigt, at 
alle usammenhængende materialer er fjernet.

Grønne belægninger
Begroninger bør behandles med Micronil 126, inden malebehandling 
påbegyndes.

Hulmursisolering
Isolering af især gamle huse kan volde problemer, idet fugt og 
kuldebalancen ændres i muren. Produktspecifikationer med uddybende 
oplysninger kan hentes på www.bj.dk, eller rekvireres i nærmeste 
kundecenter.

Ovenstående er vejledende. Hvert enkelt arbejde må vurderes ud fra de 
konkrete forhold. Yderligere information om produkterne kan hentes på 
www.bj.dk eller i nærmeste kundecenter.
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